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Jak prawidtowo
zarzgdzac procesami

firmy dzieki RFID?
Poznaj osiem sprawdzonych schematow wdrozen RFID
| przyspiesz rozwaoj swojej firmy. r



Kim jestesmy

| dlaczego
stworzylismy ten
poradnik

A

Wedtug raportu Deloitte Global
Survey, az 95% firm twierdzi, ze
dzieki automatyzacji powtarzalnych
procesow ich biznes dziata lepiej.
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Realizujgc projekty RFID, spedziliSmy tysigce godzin na
dyskusjach z inzynierami i menadzerami o problemach,
ktore nekajg ich na co dziert w przemysle, logistyce, handlu i
innych branzach.

W drodze do celu, czyli dziatajgcego w 100% systemu RFID
dalekiego zasiegu, pokonywaliSmy problemy techniczne,
organizacyjne i bariery zwigzane z jakze ludzkg niechecig do
wprowadzania zmian. ,Przeciez skoro teraz wszystko dziata,
to po co to ruszac?"

Jednak powracajgcy do nas klienci potwierdzajg, ze
zrealizowane projekty sg dla nich niesamowitym
odcigzeniem w codziennej pracy.

Poczgtkowe obawy, ze technologia nie zadziata, nie bedzie
realnych korzysci lub inwestycja szybko sie nie zwraci,
ustepujg entuzjazmowi i checi zaprzegniecia RFID do pracy
w kolejnych obszarach dziatalnosci przedsiebiorstwa.



Kiedy warto
zainwestowac w
system RFID?

Jesli w Twojej firmie zdarzajg sie:

» pomytki w zliczaniu produktow i towardw,
P btedne wysytki,
P straty opakowar zwrotnych, palet i kontenerdw,

» marnowany czas pracownikéw, ktérym ptacisz
niemate pienigdze.

Sprawdz ile czasu zyskasz wdrazajqc
system RFID.

lle kosztujg btedne wysytki, utracone
towary, opakowania zwrotne i kontenery?

Odpowiedzi pomogg w oszacowaniu kosztow
utraconego sprzetu i czasu. Dodaj do tego jeszcze
koszty niedotrzymanych termindéw i uszczerbku na
wizerunku.

A

Czy Twojg firme stac na kolejny miesigc
dziatania bez wdrozonych systemow?

Skoro juz znasz korzysci ptyngce z wprowadzenia
systemu RFID, sprébujmy znalez¢ sposob na
prawidtowe wdrozenie tego rozwigzania. Jakie
niezbedne sktadniki sqg potrzebne?

A
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Dlaczego znaczniki

RFID e kod
, a nie ko _
Znaczniki RFID Kody kreskowe
I( re S I(O Wy [ ] Okoto 200 tagéw w przeciggu jednej Pojedynczy, reczny odczyt kazdego

Szybkos¢ odczytu
y y sekundy. kodu kreskowego.

Konieczne celowanie skanerem w

Kontakt wzrokow Niepotrzebn .
y P y etykiete z kodem.

Pracownik musi odczytywac kazdy kod

Zaangazowanie cztowieka Niepotrzebne
kreskowy osobno.

Znaczniki i technologia RFID posiadajg k

wiele przewag nad kodami Wytrzymatose
kreskowymi, ktore przedstawiliSmy w
tabeli obok. tatwiejszy i szybszy

Bardzo duza. Moze pracowac w Niska.
ciezkich warunkach. tatwo je zniszczyc lub usungc,

Duze, mogg uruchamiac zdarzenia,

odczyt danych to tylko niektore z nich. Mozliwos¢ sterowania orocesy, alarmy. Brak
Mozliwy zapis dodatkowych
Mozliwosci zapisu informacji, np. numer seryjny, termin Brak

przydatnosci.

Brak zabezpieczen.
Kazdy moze odczytac lub skopiowac
kod.

Duze, dane mogq byc¢ zabezpieczone

Bezpieczenstwo )
hastem i zaszyfrowane.
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Co to jest system
RFID?

Z czego sktada sie system RFID?

Kazdy system RFID sktada sie z trzech gtéwnych elementow, ktore razem
tworzqg kompleksowe rozwigzanie identyfikacji radiowej. Sg to tagi,

czytniki oraz oprogramowanie do przetwarzania zbieranych danych.
Systemy RFID to nhowoczesne

rozwigzania identyfikacji osob i obiektow
za pomocg fal radiowych. Ich szerokie
mozliwosci zastosowania, trwatosc i
wygoda uzytkowania sprawity, ze stajg sie
coraz powszechniejsze wypierajgc
jednoczesnie rozwigzania starszej
generacji takie jak kody kreskowe, czy QR.

©»

Znacznik RFID Czytnik RFID Oprogramowanie




-------

Jak dziata system RFID?

CZYTNIK

-

Q
0151
000000

Rejestrator RFID

" EPC, TID
" Baza danych

OZNAKOWANIE RFID OPROGRAMOWANIE



Gdzie zastosujesz
system RFID?

Rozwigzania RFID stajg sie coraz k
powszechniejsze w nowoczesnych firmach.
Technologie radiowag wykorzystuje sie
obecnie juz nie tylko w procesach
logistycznych, czy magazynowaniu i
sprzedazy.

e RF 1D

o POLSKA

Znakowanie majgtku przedsiebiorstwa

Ewidencja i inwentaryzacja srodkéw trwatych

Sledzenie i ewidencja produkgji

Zarzgdzanie zapasami - Kanban RFID

Monitorowanie pracownikow na terenie zaktadu

Bezpieczna ewakuacja pracownikow

Zarzgdzanie narzedziami specjalnymi

Ewidencja pojemnikéw zwrotnych



5 korzysci
wynikajgcych z
zastosowania
rozwigzan RFID
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Znaczne przyspieszenie identyfikacji obiektow dzieki
bezdotykowej technologii dalekiego zasiegu.

Wymierna oszczednosc czasu przektadajgca sie na
ograniczenie kosztow i lepszy koncowy wynik finansowy.

Wygoda uzytkownikow obstugujgcych urzgdzenia do
identyfikacji (kolektory, czytniki, skanery).

Automatyzacja i digitalizacja przetwarzania danych,
umozliwiajgca rezygnacje z dokumentacji papierowej.

Mozliwos¢ edycji danych w znacznikach RFID (w
przeciwienstwie do kodow kreskowych, raz zakodowane
dane w tagu RFID mozna wielokrotnie modyfikowac).

_yViviyviLr
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Jak wyglgda nadzor zasobow
firmy z RFID?
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Programowanie
iInformacji w g
tu g u c h CZYTNIK RFID DRUKARKA RFID

Pierwszq czynnoscig jakg nalezy h
wykonac jest zaprogramowanie tagu RFID.
Tagi mozna programowac za pomocg

czytnika [ub drukarki RFID. STANOWISKO
, _ , o ROBOCZE
Wprowadzone informacje sg jednoczesnie

zapisywane w bazie danych.

BAZA DANYCH

SYSTEMU RFID NAVIGATOR



Znakowanie
obiektow

A

Tagi z zakodowang informacjg nalezy
odpowiednio umocowac na obiektach.

W zaleznosci od rodzaju tagu nakleja sie je
na powierzchnie, przykreca lub mocuje
zaciskowo. Po oznakowaniu obiektow
mozna przejsc do kolejnego etapu.

TAGI RFID

Szafka na
© 0 dokumenty

pwsk  30008/inw/2019

LT T

033210003471004

CIESBNTE
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ZNAKOWANE OBIEKTY
B & Produkty i towary

Palety, opakowania
zwrotne

Magazyny, miejsca
sktadowania

Sprzet IT, wyposazenie i
narzedzia

Pojazdy, maszyny,
urzgdzenia
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REJ-EStru cju dunVCh BRAMKA RFID CZYTNIK RFID CZYTNIK MOBILNY

g

©)

A

Odczyt i rejestracja danych z tagow RFID
przytwierdzonych do oznakowanych
obiektéw moze sie odbywac na rézne
sposoby. Za kazdym razem informacja
trafia jednak ostatecznie do bazy danych
catego systemu RFID.

BAZA DANYCH SYSTEMU
RFID NAVIGATOR




Wizualizacja
danych

Zgromadzone dane bytyby bezuzyteczne,
gdyby dziatanie systemu polegato tylko na
ich przechowywaniu.

Aby wydobyc¢ prawdziwg wartosc informacgji
nalezy je analizowac i interpretowac.

W zwigzku z tym niezwykle istotna jest
prawidtowa prezentacja i wizualizacja
danych w aplikacjach programowych.
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Zarzqgdzaj procesami
w firmie z RFID

RFID Navigator
RFID POLSKA - SYSTEMY DD ZARZADZANIA

Przeglgdanie przeptywu zasobéw

Analiza historii zdarzen &

Raportowanie

Excel - prosta i wygodna analiza
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Integracja i
wymiana danych

<4==p  WMS (magazyn)

4=—=p  EAM (majgtek]

Oprocz przetwarzania danych wewnagtrz ) .
systemu RFID bardzo wazna jest dzisigj ich BAZA DANYCH ERP (zarzgdzanie)
wymiana z innymi rozwigzaniami MS SQL

funkcjonujgcymi juz w firmie,

<4=—=p  MES (produkcja)
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Poznaj 8 najczesciej stosowanych
systemow RFID
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Zabezpieczenie | przed wdrozeniem RFID
EWi d e n Cj u m uj qt I(u A ;rv?/zlr']atr;]:lyz;;;\.’u)rym oznakowaniem majqgtku - btedy w identyfikacji i

A Nieaktualna inwentaryzacja - nieznany stan majagtku firmy prowadzi do

Jak w petni wykorzystac majgtek, zdublowanych zakupéw,
kt[jrym dySDDnte firmur) A Brak kontroli majatku przez firme, pracownicy nie czujg

odpowiedzialnos¢ za powierzone im mienie - brak poszanowania
wtasnosci i batagan.

A Problemy z odszukaniem potrzebnego wyposazenia - marnowanie
czasu przez pracownikow, opoznienia w pracy.
Przemyst, budownictwo, urzgd czy

szpital - funkcjonowanie kazdej organizacji
opiera sie na srodkach trwatych,
wyposazeniu i narzedziach pracy, a to w
jakim systemie nimi zarzqdza, wyraznie
wptywa na wydajnosc catego
przedsiebiorstwa. w identyfikacji

Aby czymé ZGFZCJdZU(f nu|ez'y to doktadnie @ Inwentaryzacja RFID jest kilkukrotnie krétsza od recznej lub kodem

Po wdrozeniu systemu RFID

@ Kazdy srodek trwaty jest trwale oznaczony tagiem RFID - brak pomytek

kreskowym - spis z natury nie dezorganizuje pracy firmy i tatwo go

oznakowac i zinwentaryzowac. Tradycyjne
okresowo przeprowadzic

etykiety z kodem kreskowym okazaty sie
zbyt mato Wytrzymu’re. Obecnie ich miejsce @ Ustalone ostatnie potozenie kazdego srodka trwatego - porzgdek w
zajmujg znacznie bardziej wytrzymate i firmie i dokumentacji

tatwiejsze w uzyciu znaczniki RFID. @ Pracownicy wiedzg, ze majgtek jest doktadnie nadzorowany - wzrasta
poszanowanie przydzielonego im wyposazenia




Jak w praktyce wyglgda ewidencja srodkow trwatych z RFID?

Pierwszym krokiem jest zatozenie k
kartotek inwentarzowych lub
skopiowanie ich z innego systemu.

Nastepnie znakujemy srodki trwate
i wyposazenie zblizeniowymi
tagami RFID. 0d tego momentu
kazde zdarzenie zwigzane z danym
srodkiem trwatym moze byc
rejestrowane za pomocaq czytnikow
zblizeniowych RFID, bramek RFID lub
przenosnych czytnikow mobilnych.

Dzieki temu osoby odpowiedzialne
za firmowy majgtek mogq w kazdej
chwili sprawdzic¢ w systemie gdzie
zostat ostatnio zarejestrowany
dany przedmiot, kto jest jego
uzytkownikiem i do jakiego
stanowiska kosztéw MPK nalezy.

WPROWADZENIE

MAJATKU DO

SE— SYSTEMU
SYSTEM

ERP

OSIAGNIETE CELE DZIEKI
SYSTEMOWI RFID NAVIGATOR

* Lepsze wykorzystanie
kazdego wyposazenia i Srodka
trwatego

* Poprawa dziatania firmy

* Ograniczenie strat
pozbawionego nadzoru
majgtku

— B
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ZAPROGRAMOWANIE ZNACZNIKA B PRZEKAZANIE DO
RFID | 0ZNAKOWANIE MAJATKU EKSPLOATACJI
&

—
=

@)

DOSTEPNE NA BIEZACO OKRESOWA
RAPORTY INWENTARYZACJA
MOBILNA

_— Eeam
» OSTANIE POLOZENIE
>  UZYTKOWNIK

>  STAN TECHNICZNY
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Monitorowanie - - |
Wprowadzenie na linie produkcyjne tagéw RFID okazato sie

I £ przetomowe. Ta zmiana umozliwita indywidualne Sledzenie kazdego
0 pu (OWU n pojemnika zwrotnego, zautomatyzowanq rejestracje ich wyjsc do
klientow i powrotow na zaktad. To z kolei pozwolito na wiekszg kontrole

ZW rOthCh Z R FI D oraz ograniczenie wydatkow.

Czy pojemniki w ktorych wysytasz Przed wdrozeniem RFID
wyroby do klienta nie wracajg? A

Brak informacji o liczbie pojemnikow znajdujgcych sie u kontrahentow -
niepotrzebne przetrzymywanie pojemnikow i straty finansowe.

A Brak danych o aktualnym stanie magazynowym pojemnikow - ryzyko

: : wstrzymania produkgji i koniecznos¢ awaryjnych zakupdw.
Opakowania zwrotne sg nieodtgcznym A

elementem produkcji. Stanowig wazny
komponent kazdego taricucha dostaw.

Poszukiwanie brakujgcych pojemnikéw - marnowanie czasu
pracownikow.

Przed stosowaniem RFID kazdego roku
niepotrzebnie tracono nawet 5%
pojemnikow. Dodatkowe zakupy

generowo’ry niepotrzebne WydCItki. @ Doktadna informacja o liczbie i stanie technicznym pojemnikow -
mozliwos¢ planowania dziatan i zakupow z wyprzedzeniem.

Po wdrozeniu systemu RFID

Powodem tego byt brak systemu do
ewidencji obiegu pojemnikow zwrotnych,
rozliczania z nich kontrahentow |
lokalizowania na terenie zaktadu.

@ Wykaz niezwréconych przez kontrahenta pojemnikow - tatwe
rozliczanie sie z kontrahentem.

@ Zautomatyzowana ewidencja pojemnikow z uzyciem tagéw RFID -
petna dokumentacja obiegu pojemnikow.
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Jak monitorowac obrot opakowan zwrotnych z RFID? i

Pierwszym krokiem jest k
oznakowanie pojemnikow
znacznikami RFID oraz
wprowadzenie ich do bazy danych.
Nastepnie, przy wysytce lub
odbiorze opakowan znaczniki sqg
skanowane z uzyciem bramki RFID
lub przenosnego czytnika. W bazie
danych zapisujq sie informacje o
dacie operacji i celu wysytki. Dzieki
temu tatwo odszukac brakujacy
pojemnik, rozliczyc kierowce lub
kontrahenta.

SKANOWANIE WYCHODZACYCH POJEMNIKOW

O0ZNAKOWANE
POJEMNIKI ZWROTNE

\\\ SKANOWANIE POWRACAJACYCH
~  POJEMNIKOW
PELNA KONTROLA POJEMNIKOW.

PRZESTAJA GINAC. SA DOSTEPNE
NA CZAS.

~ BRAKUJACE

ZWRACANE POJEMNIKI POJEMNIKI



Zarzadzanie
narzedziami
specjalnymi z RFID

Formy do wtryskarek i odlewdw oraz
matryce do pracy na prasach
hydraulicznych, to ztozone i drogie
urzgdzenia, ktére muszg pracowac w scisle
okreslonych warunkach.

Praca bez kontroli ich jakosci prowadzi do
uszkodzen oraz powstawania kosztownych
brakéw. Dlatego tak wazny jest monitoring
ilosci przepracowanych godzin i liczby
wykonanych cykli.

W wielu firmach takqg kontrole wcigz
przeprowadza sie recznie. Operatorzy
mozolnie spisujg numery identyfikacyjne
zaktadanych na maszyne narzedzi. Jest to
czasochtonne i fatwo o pomytke. RFID
rozwigzuje ten problem.
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Przed wdrozeniem RFID

N

> B> B

Brak rzetelnych danych o przepracowanym czasie i liczbie wykonanych
wyroboéw - ryzyko zniszczenia narzedzia oraz generowania brakow.

Utrudniona identyfikacja oraz dtugotrwata lokalizacja konkretnego
przedmiotu - pracownicy tracg czas na poszukiwania narzedzi.

Brak informacji o statusie narzedzia na poszczegolnych etapach
produkcji - utrudnione sledzenie przebiegu produkcji.

Sytuacje w ktorych brakuje narzedzi gotowych do pracy - opdznienia w
realizacji zlecen i straty finansowe.

Po wdrozeniu systemu RFID

@

Precyzyjne monitorowanie liczby przepracowanych cykli oraz okresowej
regeneracji, konserwacji i przeglgdow - ograniczenie zuzycia narzedzi,
obnizenie kosztéw produkcji, redukcja ryzyka wyprodukowania brakaow.

Chipy RFID osadzone bezposrednio w formie lub matrycy sprawiajg, ze
narzedzia sq tatwe do identyfikacji w magazynie i na hali produkcyjnej -
brak kosztownych pomytek i skrocenie czasu dostepu do narzedzia.

Mozliwos$c namierzenia waskich gardet dzieki danym na temat kazdego
etapu produkcji - optymalizacja i przyspieszenie procesow
produkcyjnych.

Szczegotowe raportowanie ilosci narzedzi nadajgcych sie do pracy w
danej chwili - doktadna wiedza o potencjale produkcyjnym firmy.



Dziatanie systemu RFID w zarzgdzaniu narzedziami specjalnymi

Q

k REJESTRACJA 7~  PROGRAMOWANIE

. . =" ZNACZNIKA RFID
Pierwszym krokiem jest FORMY W SYSTEMIE ©)

oznakowanie form i matryc
zblizeniowymi chipami RFID oraz
utworzenie indywidualnej kartoteki
dla kazdego przedmiotu.

PRZYJECIE FORMY NA MAGAZYN
-

Tak przygotowane narzedzia mogq ’ - ))D) —

by¢ wydawane z magazynu za

pomocq czytnikow RFID lub

czytnikdw mobilnych.

©

Podobny czytnik identyfikuje
narzedzie przy maszynie oraz
pozwala na wpisanie
przepracowanego C€zasu oraz
statusu narzedzia.

Kazda operacja zostaje zapisana w
bazie danych systemu, pozwalajgc
na weryfikacje catego procesu.

{ O

FORMA sma==

WYDANIE FORMY

N
Z MAGAZYNU o FORMA PRZYGOTOWANA
©) DO PRACY

WTRYSKARKA

=
MAGAZYN ﬁ
NARZEDZI he— PRZEGLAD
\— REGENERACJA M

FORMA
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FORMY SPRAWNE
W REGENERACJI
PRZEPRACOWANY CZAS

STATUS FORMY
TERMINY PRZEGLADOW

FORMA PO PRACY
(ZANOTOWANIE LICZBY CYKLI)



Sledzenie produkcji
Zz systemem RFID

Jak sledzi¢ droge wyrobu na
poszczegolnych etapach produkcji?

Traceability (identyfikowalnosc) to
automatyzacja monitorowania wyrobow
na poszczegolnych etapach produkg;ji.
Cyfryzacja danych o przebiegu produkcji
zwieksza kontrole nad procesami i pozwala
na biezgco korygowac problemy.

Jak wcieli¢ w zycie Sledzenie produkgji w
poszczegolnych jej punktach? Jak
zidentyfikowac pojedynczy wyrob oraz
zapewnic¢ powtarzalnos¢ wytwarzania?

System oparty o RFID jest w stanie
zidentyfikowac wyroby na kazdym kroku:
od produkgji, przez dostawe do klienta az
po obstuge posprzedazowq i serwis.
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Przed wdrozeniem RFID

N

> BB B>

Utrudnione sSledzenie poszczegolnych etapow produkcji danego wyrobu
- brak podstawowych danych.

Problemy z lokalizacjg wyrobow w magazynie - strata czasu na
poszukiwania.

Utrudniona identyfikacja btedéw w procesach produkcyjnych - pomytki.

Klient otrzymuje niewtasciwy produkt z powodu btednego oznakowania
- zwroty, dodatkowe koszty i rysa na wizerunku firmy.

Ktopoty z obstuga reklamacji wynikajgce z braku informacji o numerze
serii wyrobu - koszt obstugi reklamacji wzrasta, a brak informacji o
etapach produkgji uniemozliwia usuniecie btedow w procesie produkgji.

Po wdrozeniu systemu RFID

©

© O © 0O

Biezgcy podglad miejsca pobytu i statusu kazdej partii wyrobu - tad i
porzagdek.

Btyskawiczna lokalizacja kazdego wyrobu w magazynie - pracownicy
mogg sprawnie realizowac swoje zadania.

tatwa identyfikacja wadliwych partii wraz z informacjg o miejscu ich
powstania - brak probleméw z kontrolg jakosci wyrobow.

Klient zawsze terminowe otrzymuje wtasciwy produkt - firma jest
postrzegana jako rzetelny partner.

Rozpatrywanie reklamacji na podstawie kompletu informagji - klient
jest obstuzony od reki, a problemy z jakoscig wyrobu tatwo usunagé
znajqc miejsce ich powstawania.
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Jak wyglagda sledzenie produkcji i traceability z systemem RFID? i

Praca z systemem rozpoczyna k
sie od oznakowania materiatéw lub
transportujgcych je pojemnikow
znacznikami RFID zaprogramowany-
mi za pomocq drukarki albo
czytnika RFID.

Kolejny krok to zbieranie informacji
w kazdym kluczowym dla produkcji
punkcie oraz zapisywanie ich do
centralnej bazy danych SQL.

Gotowe wyroby trafiajg na
magazyn, a w systemie
odnotowywana jest ich doktadna
lokalizacja. Ostatnim krokiem przed
wysytka do klienta jest kompletacja
wyrobow przy pomocy przenosnych
czytnikow RFID. W przypadku
obstugi posprzedazowej mozliwa
jest indywidualna identyfikacja
kazdego wyrobu i odtworzenie
przebiegu catego procesu
produkcyjnego, wykrycie btedow
przy wytwarzaniu i szybkie
rozpatrzenie uwag klienta.

MONTAZ

0 PROCES PRODUKCJI 9 MAGAZYNOWANIE e KOMPLETOWANIE | WYSYLKA

ZNAKOWANIE
WYROBOW GOTOWYCH

> FINALNA ETYKIETA RFID

(2 ZNAKOWANIE POLPRODUTKOW
~———  ETYKIETARFID

G REKLAMACJE |

0OBStUGA
POSRZEDAZOWA

SPRZEDAZ | 0

SKANOWANIE
ETYKIETY

PRZYJECIE NA
STAN W MIEJSCU
DOCELOWYM
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Kunbun czyll Przed wdrozeniem RFID
y
s & Brak biezgcych danych o zapotrzebowaniu na stanowisku produkcji -
z u rz q d z u n I e ryzyko opoznien i koniecznosc utrzymywania wyzszych stanow
magazynowych.
a . . . . .
R F I D & Mozolne, reczne tworzenie listy zapotrzebowani - ryzyko popetnienia
z u p u S u m I z bteddw, marnowanie czasu pracownikow.
& Brak szczegatowych informacji o historii zuzywania surowcow i
potproduktow - zaopatrzenie dziata w oparciu o wyczucie, a nie na

wiarygodnych infermacjach.

Kanban to popularna metoda
gospodarowania zapasami,

zapoczgtkowana w latach 50 w zaktadach
Toyoty. Karty Kanban rozwigzujg problem z
przerwami w ciggtosci dostaw, przestojami @ Automatycznie generowana lista zamdwien na podstawie

oraz wysokimi kosztami magazynowania zeskanowanych przez czytnik RFID kart Kanban - utatwienie |
materiatow i Défpl’OdUktéW. przyspieszenie pracy magazyniera i zaopatrzenia stanowisk pracy.

Po wdrozeniu systemu RFID

Aktualne dane o zapotrzebowaniu umozliwiajg ograniczenie zapasow w

Wadg tradycyjnych kart kanban jest brak @
ich automatyzacji, zmuszajacy
magazyniera do ciggtego monitorowania
wszystkich stanowisk zaopatrzenia.
Kanban osigga petnie potencjatu dzieki
technologii RFID, ktdra na biezqgco,
automatycznie informuje magazyn o
koniecznosci uzupetnienia zaopatrzenia.

mys| metody “just-in-time” - obnizka kosztéw magazynowania i
ograniczenie wymaganej przestrzeni.

@ Osoba odpowiedzialna za zaopatrzenie ma mozliwosc tatwej analizy
raportéw o historii zapotrzebowania na poszczegalnych etapach
produkcji - planowanie dziatan z wyprzedzeniem, zwiekszenie
wydajnosci procesow.
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Dziatanie systemu zaopatrzenia produkcji Kanban z RFID B

Praca z systemem rozpoczyna sie k
od zarejestrowania i przygotowania
materiatowych kart kanban. Karty
te zawierajg informacje o numerach
czesci, priorytecie, potozeniu, ilosci
elementow, miejscu sktadowania w
magazynie i na produkcji.

Nastepny krok to zaprogramowanie
znacznika RFID i przytwierdzenie go
do karty kanban. Tak przygotowane
karty oznaczajg pojemniki z
materiatami.

W czasie pracy oprézniane
pojemniki sg odktadane na bok i
rejestrowane przez czytniki RFID.
System wysyta informacje o
koniecznosci uzupetnienia zapasow.
Magazynier posiada informacje o
aktualnym stanie zatowarowania
pojemnikéw oraz koniecznosci ich
uzupetnienia w celu zachowania
ciggtosci produkcji.

MAGAZYN MATERIALOW UZUPELNIANIE LINIA PRODUKCYJNA
DO PRODUKCJI STAN»:?X: :Rn’i%‘xv"“
N 2 MAGAZYN

STANOWISKA
ROBOCZE
PROGRAMU

PODRECZNY
) POBOR CZESCI Z
)% \ POJEMNIKOW
? KANBAN DO
MONTAZU

= SKANOWANIE KART

. " KANBAN PRZEZ

- = MAGAZYNIERA

v

| |

| )

’.l m }

DZIAL
SYSTEM ﬁ
e ZAOPATRZENIA
INTEGRACJE

BAZA DANYCH SQL



Przed wdrozeniem RFID g RF10

A Problemy z trwatym oznakowaniem narzedzi - kody kreskowe sq zbyt

Zarzadzanie
narzedziami z RFID

Jak kontrolowac narzedzia, aby byty
Zzrodtem zyskow, a nie problemow?

Kazda firma dziata tak sprawnie, jak
pozwalajg jej na to wykorzystywane do
pracy narzedzia.

Niestety, wiele firm wcigz opiera
gospodarke narzedziowg o papierowe,
recznie uzupetniane kartoteki lub arkusze
Excel. Sprzyja to pomytkg, a wydawanie |
zwracanie narzedzi jest niepotrzebnie
wydtuzone.

System RFID doskonale sprawdza sie w
oznakowaniu i zarzgdzaniu narzedziami.
Niemal natychmiast zwieksza
poszanowanie narzedzi przez pracownikow
i redukuje ilos¢ zakupow,

delikatne i szybko ulegajg zniszczeniu.

Problemy z ptynnym wydawaniem narzedzi - pracownicy tracq czas w
kolejkach przed magazynem, opoznia sie realizacja zlecen.

Swiadomos¢ bataganu i braku nadzoru firmowego majgtku -
pracownicy czujq sie bezkarni, nie szanujg powierzonych im narzedzi,
przetrzymujg je, zdarzajg sie kradzieze.

Brak kontroli uptywajgcych terminow przegladow, konserwacji,
dopuszczen - ryzyko pracy sprzetem bez waznych badan, skrécona
zywotnosc narzedzi

Po wdrozeniu systemu RFID

@ Trwate oznaczenie narzedzi chipami RFID - z uzyciem czytnikéw RFID

operacje magazynowe sq kilkukrotnie szybsze, praca przebiega
sprawnie;j.

Baza danych systemu przechowuje szczegétowe informacje o kazdym
narzedziu - zlokalizowanie konkretnego narzedzia trwa kilka sekund,
wieksza rotacja ogranicza wydatki na zakupy.

Narzedzia sg wydawane na konkretnego pracownika, co mozna tatwo
zweryfikowac w systemie - wszyscy dbajg o swoje narzedzia pracy, a
po skonczonej pracy bezzwtocznie zwracajg je do magazynu.

Powiadomienia o uptywajqgcych terminach legalizacji, badan,
przeglgdow technicznych, napraw, remontow, gwarancji sq wszystkie
dostepne w jednym miejscu - praca bezpiecznymi narzedziami,
spetnienie norm 1S0 9001



Zasada dziatania systemu RFID do zarzgdzania narzedziami Lo o

) , IDENTYFIKACJA PRACOWNIKA
trwate oznaczenie narzedzi KARTA REID

zblizeniowymi chipami RFID. 0d e <(((( .
teraz mogg byc btyskawicznie
wydawane z magazynu za pomocg

stacjonarnych lub mobilnych
czytnikdw RFID. IDENTYFIKACJA | WYDAWANIE
NARZEDZI

Uzytkownicy systemu mogg w TAGI RFID
kazdej chwili sprawdzic kto
odpowiada za dane narzedzie, jaki
jest jego stan techniczny oraz jak

Pierwszym krokiem jest k 2
;ﬁ\

®" Wprowadz rzetelng ewidencje narzedzi
i wykorzystanie ich przez pracownikow.

" 0bniz wydatki na zakupy, przez lepszg
kontrole pobierania i zuzycia.

®  Automatycznie kontroluj terminy
przeglgdow, aby nie przegapic¢ zadnego.

® Zwieksz poszanowanie narzedzi przez
pracownikow.

przebiegata historia jego IDENTYFIKACJA | WYDAWANIE
uzytkowania. MATERIALOW, CZESCI
KODY KRESKOWE

. S —— SYSTEM
| NARZEDZIOWNIA
ZARZADZA

STANOWISKA ROBOCZE PROGRAMU NARZEDZIOWNIA

gﬂ Narzedziownia®

MAGAZYNEM |

I e—— 7K OYAE

) - - -
L o L &

DZIAL BHP PRODUKCJA SERWIS UTRZYMANIE RUCHU



Ewakuacja
pracownikow z RFID

W Polsce kazdego roku wybucha ponad
100 tysiecy pozaréw. Wiele z nich na
terenach zaktaddéw pracy. Zapanowanie
nad ludZzmi w warunkach paniki
towarzyszgcej pozarowi czy skazeniu
miejsca pracy czasami staje sie wrecz
niemozliwe. Ludzie w obliczu zagrozenia
przestajg przestrzegac ustalonych
wczesniej protokotow ewakuacji.

Aby dobrze przygotowac sie na taki czarny
scenariusz, konieczne jest technologiczne
wsparcie. Potrzebny jest system, ktory
zweryfikuje, czy wszyscy dotarli do miejsca
zbiorki.

Na takich zasadach dziatajg systemy RFID,
kktdre w czasie rzeczywistym monitorujg
lokalizacje poszczegolnych oséb na
wytyczonym terenie.,

e RF 1D

o POLSKA

Przed wdrozeniem RFID

Brak informacji o zagrozonych osobach wcigz pozostajgcych w obrebie
zaktadu - ratownicy nie wiedzgq ile oséb wcigz pozostaje w budynkach.

Dziatanie na wyczucie w trakcie pozaru lub innych sytuacji kryzysowych
- ryzyko tragedii, ktérej mozna uniknagc.

Probna ewakuacja moze trwac nawet do 2 godzin - wysokie koszty
zwigzane z przestojami w pracy podczas obowigzkowych ¢wiczen
ewakuacji.

Po wdrozeniu systemu RFID

@

@
@

Zautomatyzowany system, ktéry precyzyjnie okresla lokalizacje osob
pozostajgcych na terenie zaktadu - bezcenna informacja dla stuzb
ratowniczych, poczucie bezpieczeristwa nawet na stanowiskach
wysokiego ryzyka pozarowego.

Przeprowadzanie probnych ewakuacji trwa kilka minut - wszyscy mogg
szyblko wraci¢ do swojej pracy.

State monitorowanie ludzi przebywajgcych w wyznaczonych strefach -
zawsze wiesz, czy pracownicy znajdujg sie tam, gdzie powinni.



Jak bezpiecznie przeprowadzi¢ ewakuacje osob z RFID?

Pierwszym krokiem jest k
stworzenie w bazie danych systemu
kartotek wszystkich osob objetych
rejestracjg. Nastepnie kazdemu
przydzielany jest indywidualny,
przypisany do konkretnej kartoteki
identyfikator RFID.

0d teraz przy kazdym przejsciu
pracownika czy goscia zaktadu
przez jedng z bramek RFID,
odswiezana jest informacja o
strefie, w ktorej dana osoba
przebywa. W trakcie ewakuagji
czytniki RFID odczytujq identyfikato-
ry osob znajdujqcych sie w miejscu
zbiorki, System informuje koordyna-
tora ewakuacji oraz stuzby ratunko-
we o brakujgcych pracownikach
oraz ich stanowiskach pracy.

WPROWADZENIE
0S0OB DO SYSTEMU

OSIAGNIETE CELE DZIEKI
SYSTEMOWI RFID

* Szybka weryfikacja czy
wszyscy pracownicy opuscili
zagrozony obszar.

* Informowanie ratownikow o
osobach w strefie zagrozenia.

* Bezpieczenstwo pracownikow
i gosci.

PRZYDZIELENIE 0SOBOM
IDENTYFIKATORA RFID

IS

S

@)

KONTROLA
BEZPIECZENSTWA 0SOB

» 0SOBY W ZAKLADZIE
» 0SOBY BEZPIECZNE

» BRAKUJACE 0SOBY

4

REJESTRACJA WEJSCIA
NA TEREN ZAKLADU

EWAKUACJA - 0DCZYT
IDENTYFIKATOROW
W PUNCIE ZBIORKI
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Monltorowunle Brak kontroli na terenie zaktadu
- y & Pracownicy naduzywajq przerw w palarni lub pomieszczeniach
p ru c OW n I I(OW n a socjalnych - firma ponosi straty finansowe, opozZnia sie realizacja
Zlecen.
t e re n i e Z u I(*u d u & Brak informacji czy ktdrys z pracownikéw nie opuscit stanowiska pracy -
brak wiedzy ile czasu pracownik spedza na swoim stanowisku.
: . : A Reczna kontrola liczby przepracowanych godzin - kentrola jest
Jak weryfikowac pobyt pracownika na ucigzliwa i czasochtonna,
stanowisku pracy i w strefach
socjalnych?
Po wdrozeniu systemu RFID
@ System weryfikuje czy pracownik jest na stanowisku pracy, czy przesiaduje w
Kazdy kto zarzgdza duzg grupg ludzi palarni lub pomieszczeniu socjalnym - keniec z naduzywaniem przerw, pracownik

spotyka sie z sytuacjami, w ktérych czesc faktycznie pracuje w wymiarze zgodnym z zapisami w umowie.
pracownikow nie szanuje ustalonych zasad @ Kontrola przemieszczania sie pracownikéw pomiedzy strefami zaktadu -

przy braku odpowiedniego nadzoru, pracownicy majg $wiadomos¢, ze sq nadzorowani, co ogranicza zbedne
przemieszczanie sie.

Z eliminacjqg podobnych problemdw dobrze

radzi sobie system RFID monitorujgcy @
strefy zaktadu, stanowiska pracy i strefy

socjalne, w ktdrych przebywajg

pracownicy.

Zautomatyzowane raporty o pracy pracownika - osoby nadzorujgce znajg miejsca
przebywania pracownikéw i mogg optymalizowac ich przemieszczanie sie.




Jak dziata system kontroli przemieszczania sie pracownikow z RFID? Lo o

Pierwszym krokiem jest k
przypisanie pracownikom w
systemie odpowiedniego

identyfikatora RFID. CZYTNIKI KONTROLNE

0d teraz przejécie pracownika lub NA TERENIE STO£OWKI, PALARNI

goscia zaktadu przez jedng z
bramek RFID, spowoduje odczyt i
zapisanie informacji o miejscu, w

ktérym osoba byta ostatnio —— —
widziana.

SYSTEM

N RFID NAVIGATOR

0ZNAKOWANI
PRACOWNICY
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Myslisz o wdrozeniu
rozwigzania RFID?



System gotowy do
pracy - RFID Navigator

Jesli nie chcesz eksperymentowac z
dobieraniem czytnikéw, parametrow ich
pracy i dtugotrwatym testowaniem, czy
kalibracjg, skorzystaj z gotowego
rozwigzania RFID Navigator,

A

tagczy urzqgdzenia RFID z
aplikacjami uzytkownika

/__

Eliminuje ucigzliwe i
kosztowne pomytki

e RF 1D

o POLSKA

W przejrzysty sposdb
prezentuje dane

i

RFID przynosi szybki
zwrot z inwestycji ROI



Z czego sktada sie System RFID Navigator? R

O \

RFID MANAGER

BRAMKA RFID *

= TWORZENIE | EDYCJA KARTOTEK

P o * PROGRAMOWANIE ZNACZNIKOW RFID
= WYDRUKETYKIET

REJESTRATOR RFID A\
< )))>> ———— PANEL PRZEGLADU ZDARZEN
Y = FILTROWANIE, SORTOWANIE,
DOSTOSOWANIE PREZENTACJI DANYCH
BAZA DANYCH = GENEROWANIE RAPORTOW ZDARZEN
RFID NAVIGATOR = PDF, CSV, EXCEL

CZYTNIK MOBILNY RFID

ﬂ’) g U g
ADMINISTRATOR

UPRAWNIENIA DOSTEPU UZYTKOWNIKOW

ERP. WMS. MES SYSTEMY WEBSERVICES INTEGRACJE, IMPORT, EXPORT DANYCH
' ' FIRMY > =

\_ J

0
|
0
|
o
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Jak dziata system RFID Navigator? B

1] A [2] A [3] A

Przyjecie i oznakowanie wyrobu Sledzenie przeptywu towaru Sledzenie i analiza danych za
pomocag RFID Managera

Znaczniki RFID mozesz tatwo zakodowac za Identyfikacja i rejestrowanie obiektow

pomocg czytnika biurkowego lub specjalnej odbywa sie za pomocg réznych punktow Wszystkie zebrane przez czytniki dane sg w
drukarki etykiet samoprzylepnych z kontrolnych umieszczonych w waznych dla wygodny sposéb dostepne w RFID
wbudowanym programatorem tagéw RFID danego procesu miejscach: Navigator. W panelu RFID Navigator

UHF. Podczas wydruku etykiety - G - Manager mozliwy jest podglad zdarzer w
rownoczesnie koduje ona chipy RFID UHF. 1. Bramki RFID z aplikacjg rejestrujaca, prostej formie. Widok umozliwia miedzy

2. Czytnika RFID z aplikacjq rejestrujacaq, innymi standardowy odczyt danych, ale

System RFID Navigator potrafi takze

pracowac w oparciu o standardowe kody 3. Czytni.ku mobilnego RFID z aplikacjg takze zuulwunsowunel fiItrowanile i ,

kreskowe, Dzieki temu mozesz swobodnie skanujgca. sortowanie, co utatwia tworzenie raportow.

mieszac rozny asortyment, a wszystko To wtasnie elastycznosc i modutowosc Aplikacje sg licencjonowane na kazdy

bedzie doktadnie zliczone i zanalizowane. naszego systemu stanowi jego site | czytnik i komputer, Dodawanie kolejnych
utatwia dostosowanie go do réznorodnych

modutéw pozwala Ci na rozszerzanie jego
mozliwosci i skalowanie systemu na catg
firme.

procesow.




Po wdrozeniu
systemu RFID
Navigator

Wdrozenie nowoczesnego rozwigzania
RFID zautomatyzuje wiele rutynowych
Czynnosci, usprawni procesy, przeptyw
informacji oraz przetozy sie na
wymierne obnizenie kosztow.

5

Precyzyjnie identyfikujesz
swoje zasoby (przedmioty
lub osoby)

%3]
==

Nie tracisz czasu na
czasochtonne
Poszukiwanie zasobow

e RF 1D

o POLSKA

Obnizasz koszty
zdublowanych zakupow i
niewykorzystanych zasobow

O

System automatyzuje
rutynowe prace,
Gdzie tatwo o btedy ludzkie.



Z kim
wspotpracujemy

Zobacz wybranych klientow z
poszczegolnych branz, ktorzy
zdecydowali sie na wdrozenie roznych

rozwigzan RFID Polska i PWSK.

A

#'FAKRO

Roca

Y|

the evolution of mobility
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Zobacz opisy
wdrozen u naszych
wybranych klientow

ELYEL =

Zobacz case study

A

GREENBRIER

Europe

Zobacz case study

A
L{fl.’)z?: HUTA POKOJ

Zobacz case study



https://www.pwsk.pl/blog/kontrola-terminow-przegladow-technicznych-eltel-networks/?utm_source=pwsk&utm_medium=pdf&utm_campaign=Narzedziownia30informator
https://www.pwsk.pl/blog/kontrola-terminow-przegladow-technicznych-eltel-networks/?utm_source=pwsk&utm_medium=pdf&utm_campaign=Narzedziownia30informator
https://www.pwsk.pl/blog/usprawnienie-pracy-narzedziowni-wagony-swidnica/?utm_source=pwsk&utm_medium=pdf&utm_campaign=Narzedziownia30informator
https://www.pwsk.pl/blog/usprawnienie-pracy-narzedziowni-wagony-swidnica/?utm_source=pwsk&utm_medium=pdf&utm_campaign=Narzedziownia30informator
https://www.pwsk.pl/blog/jak-huta-pokoj-zmodernizowala-swoja-narzedziownie-oraz-wprowadzila-kontrole-kosztow-i-zuzycia-materialow/?utm_source=pwsk&utm_medium=pdf&utm_campaign=Narzedziownia30informator
https://www.pwsk.pl/blog/jak-huta-pokoj-zmodernizowala-swoja-narzedziownie-oraz-wprowadzila-kontrole-kosztow-i-zuzycia-materialow/?utm_source=pwsk&utm_medium=pdf&utm_campaign=Narzedziownia30informator
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Porozmawiajmy o RFID

Zapraszamy do kontaktu, chetnie odpowiemy na
wszystkie Twoje pytania.

biuro@rfidpolska.pl

e RF D

+48 32 444 68 65 = IPOLSKHA
+48 798 318 790
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